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A Computer Package Programme Designed for Weaving Calculations
and Planning of the Pes/Cv Blended Woven Fabrics
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OZET

Bu c¢alismada; Yeni kumas konstiriksiyonu hesaplamalari (zerine
calisiimistir. Kumas analizinin yapilisi ve analiz sonucunda elde edilen verilerin
degerlendirilmesi, polyester, viskon ve elastan karigimli kumaslarda bilinen bir
kumas yapisi Uzerinden hareketle yeni yapilarin hesaplanmasi, elde edilen
degerlerden yola c¢ikarak igletme ihtiyaglarinin planlamasinin nasil yapilacagi
orneklerle agiklanmistir. Polyester, viskon ve elastan karisimli kumaslarda elastan
kullanimina gére buzilme degerleri hesaplanarak yeni konsturiksiyon
hesaplanmasinda kullanimi arastinlmistir. Butin bu konulari kapsayan bir
bilgisayar programi gelistiriimistir.

Anahtar Kelimeler: Kumas Konsturiksiyonu, Kumas Analizi, Cap Teorisi,
Kumaslarda Buzilme, Bilgisayar Yazilimi.

ABSTRACT

In this study, woven fabric constructions and weaving calculations was
studied. Examples are given for the fabrics including polyester-viskoz-lycra yarns
or fibers on their values calculated after fabric analysis. By using the calculated
data, the planning needs of the mill is explained with examples. In the fabrics which
are made up of polyester, viskoz and elastic fiber mixtures, the calculation of crimp
values according to elastic fiber usage is made and its application in the new
construction calculation is investigated. A computer program is developed which
covers all of these topics.
Key Words: Fabric Construction, Fabric Analysis, Radius Theory, Density
Calculations, Shiring of Fabrics , Software.

Girig

Uretim sartlarinda herhangi bir problem yasanmamis ve kalitesizlik yiizdesi
disik olan kumaslarin yapisi, yeni Uretilecek kumaslara mutlaka 1sik tutmalidir. Bu
amaglarla gesitli donisim yapilari ve formudilleri Gzerinde yillar boyu ¢ahsiimistir.
Bu formiiller sonucu elde edilen bilgiler kesin dogrudur denilememekle beraber
yeni calismalarin yonlendiriimesinde o6nemli birer yol gostericidir. Eldeki
tecribelerin yeni Uretimlere yansitiimasi 6nemlidir. Yapisi bilinen bir kumasin
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Uretime aktariimasi ise bir baska 6nemli konudur. Dogru hesaplanamayan
ihtiyaglar Uretimde her zaman aksamalara sebep olacaktir. Uretim dogru ve
minimum maliyetle gergeklestiriimelidir. (Acuner,2001)

Kumasg uretiminde dikkate alinmasi gereken en Onemli unsurlardan biri
kaliteyi yuksek tutarken maliyeti de belirli bir seviyenin altinda tutmaktir. Bu
nedenle kumasin uretiminde dizenlemelerin bu sarti saglamasi her zaman g6z
ondnde bulundurulmasi gereken diger dnemli faktérdir.(Bager,2004)

Materyal ve Metot

Bu calismada o6zellikle bilgisayar programinin anlatimi ve programin
kullanimi Gzerinde durulmustur. Programda kullanilan formdller, formillerin gikis
noktalari ve O&rneklerle dogrulanmasi tez igerisinde anlatiimistir. Tez igin
faydalanilan bilgilerin 6nemlileri kaynaklar kisminda belirtilmistir.

Bilgisayar programi olusturulurken Visual Basic 6.0 programi kullaniimisgtir.
Programla beraber eldeki verileri en iyi sekilde degerlendirmeye yardimci olan ve
islem kolayligi ve duzeni saglayan bir yapinin olusturulmasi amacglanmistir.
Program tasarimi yapilirken mimkuin oldugunca isletme ihtiyaglarini karsilayacak
verileri elde etmek amaglanmistir. Program sonug¢ odakh olarak hazirlanmistir. Ara
proseslere yonelik degildir. Program esnek bir yapida kuruldudu igin ¢ok fazla sart
aramamaktadir. istenen sonu¢ hangi asamanin degerleri goriilmek isteniyorsa
oranin verileri de elde edilebilir. Ornegin kumas tasarimi yapilirken program mamul
degerlerini vermektedir. Fakat veri girisleri yapilirken gérilmek istenen yari mamul
degerleri ise girilen degerlere gére mamul degerinde yari mamul sonuglarini
yazacakitir.

Programda girdi yapilacak verilerin bélmelerine girig igin izin verilmektedir.
Sonuglara veri girisi yapilamamaktadir. Girdiler eksikse program kullaniciyi eksik
bolimi belirterek uyarmaktadir. Programda girilen degerler ile sonuglar ayni
ekranda goériimektedir. Sonuglarin ayni ekranda goérilmesi ile girdiler ve ¢iktilarin
karsilastirimasi daha rahat yapilmaktadir. Programda ekranlar arasi veri aktarimi
da vardir. Olugturulan bir yapinin bagka bir agidan degerlendirmesi yapilacaksa
rahat bir sekilde dederlendirme yapilmasi amaclanmistir.

Her formda yazdirma sayfasi tasarlanmigtir. Girdiler ve ciktilar seklinde
sonuglar gorilebilmektedir. Ayrica verileri yazih olarak saklama olanagi
saglanmistir.

Batun formlara ana giris ekranindan girilmektedir. Bu kisimdan ne islem
yapilmak isteniyorsa o butona tiklayarak gegilebilir.
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w. Formi

Kumasg Analizinden

imalat Sartlanna

y J
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ind = | ' ot
Lukurova U Forn Biimies Fnsitists  Oxzgur BAL Yrdd Dog. Dr. Nihat LFLIK

—
Sekil 1. Program giris sayfasi

Program (g ana boélimde hazirlanmistir. Sekil 1.’de gérilen ana ekrandan
bu kisimlara gecis yapilmaktadir. Bunlar;

3 imal sartlarindan mamul degerlerinin hesaplanmasi
. Kumas analizi sonuglarindan imal sartlarinin hesaplanmasi
. Yeni konstlriksyon hesaplama

imal Sartlarindan Mamul Degerlerinin Hesaplanmasi

Bu form ile elimizdeki iplik, tezgah ve Uretim sartlar verileriyle kumas
uretimi igin gerekli iplik sarfiyatlarini ve mamul kumas verilerinin ne olacagini
gormek Uzere tasarlanmistir. Diger formlardan verilerin aktarilarak hesaplama
yapilmasi da s6z konusudur. Sekil-2’de form gérulebilir.
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; Tl
Eizaimes % Atk iplikleri
Mkl FiliNe [ Adet [ Andie 52qil ipligi ihtivac (ki
é:fz‘u\mesn 4] Sonucu Ne C g pligi Ihtiyact (kg)
i M2 FiiNe [T e [ [ G [
s Teen Me3  FiliNe [ Adst [ Ottslama e
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- Hesapla Atk iplidi ihtiyact (k)
[
Diex
Numara Atk-2
Ne Hesapla Geri Ddn Temizle Yazdir !
Atk
Hm
Atkrd
Derpe
Tex

Dokuma Hazrhk Bilgileri
Toplam Cozgii
Tel Sapmsi

Cukurova U Fan Bitimler Ensitisi  Ozgir B4 Yrd Dag D Nikar OFLK

Sekil 2. imal sartlarindan mamul degerlerinin hesaplandi§i ekran

Veri sonuglari  Sekil-2’deki ekranin  sad tarafindaki bdlimde
goOrulmektedir. Veri girigleri yapildiktan sonra butonlar kullanilarak islemler
yapilabilir.

Kumas Analizi Sonuglarindan imal Sartlarinin Hesaplanmasi

Bu form, analizi yapilan bir kumagin mamul kumas degerlerini, ham kumas
degerlerini ve dokuma islemi icin gerekli parametrelerin hesaplanmasi amaciyla
tasarlanmistir. Ayrica imal sartlarindan mamul degerlerinin hesaplandidi formla da
baglantihdir. Bu formlardan verilerin aktarilarak kumasi isletme sartlarina
uyarlanmasi, 6rnegin analiz sonucu atki iplik humarasi 15/1 olarak hesaplansin
ama isletmede onun yerine 16/1 iplik olsun ve bu iplik degerlendiriimek isteniyorsa
bu iplik kullanildidi durumda mamul kumas verilerinin ne olacagi rahatlikla tespit
edilebilecektir. Bu fonksiyon ile iplik ihtiyaglarini hesaplamasi da s6z konusudur.
Kullanilan form Sekil 3'daki gibidir.
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= Farm3 E]@E]

Hesaplanan Degerler
Analiz Sonucu Elde Edilen Veriler

Mamul Kumasg Verileri Mamul Kumag Parametreleri

. — Atk Iplk NumarasiNe) —
T — Chizgii iplik Numarast [Ne) —
tamul Kurnag Eni [zm] ’— Vet (Gl e ) I
Dftalama gk 0o} | Atk Krsalma Orar %) r—
1 Metre Kumagtaki Atk |pligi AGiiilgr] —
B Geri Don 1 Metre Kumagtaki Coizgii [pligi Agi (ar)
Atk Ipligi Verileri v/ sl ——
500 em Seritteki ipik [gin Ortalama Uzuniuk (o) — — ——
50 Adst iplik igin Ortalama AZrk (ar) — Hesapla S ——
Ortalama Diizeltimis Uzunluk [cr] l—
E Ham Kumag Parametreleri
Cozgu ipliﬁi Numarasi il;in Yeriler =zdi Harn Kumag Eni [cm)
50 cm Seritteki ipiik igin Otalama Uzunluk (crn] Ham Kumag m2 ASrig [ar/m2]
20 Adet iplik igin Ortalama AZrk (ar) Dokuma Ham Kurna mtiil AZE (gr/mbii)
Ortalama Diizeltimis Uzunluk [cm) Hazirhk Harm Kurnas Atk Siklig) [telfem)
Eilgiler Ham Kumag Gozgl Sk [tel/om]
Kabuller
Bir Disten Gegen Tel Sapisi (adet] [ Dokuma Parametreleri
Kumagin Enden Terbipe Gekmesil%) ’7 Toplam Cozgii Tel Sapmsi [adet) —
Kurnasgin Boydan Terbiye Cekmesi (%] — Tarak Enifcrm) —
Kurmas; Boyu (] — Tarak Murnaras —
Mekarik Akt SkIE [tel/cm) —
Taraktaki Cozgli Sikig (tel/cm) —
Cidzgii Uzunlugu (m] —

Cukurova U Fan Bitimler Ensitisi  Ozgir B4 Yrd Dag D Nikar OFLK

Sekil 3. Kumas analizi sonuglarindan imal sartlarinin hesaplandigi ekran

Veri girigleri Sekil 3’deki formun sol tarafina, sonuglar formun sag
tarafinda gorilmektedir.

Ornek Kaliteye Gére Yeni Konstiiriksiyon Hesaplanmasi

Bu form ile daha 6nceden Uretiimis ve Uretim sartlari ve test sonuglari
bilinen bir kumasin konstiriksiyonundan faydalanilarak yeni bir kumas
tasarimlamak amaclanmaktadir. Bu form polyester, viskon ve likra iceren bir kumas
Ornek alinarak, yine polyester, viskon ve likra iceren bir kumasin tasarimi
yapilmasini icermektedir. Yapi c¢ap teorisine gbre calismaktadir. Yeni
konstiriksiyon hesaplandiktan sonra istenirse Uretim sartlarini gérmek amaciyla
imal sartlarindan mamule bélimtne eldeki verilerle gegiste yapilabilir. Formun ana
gorinimu Sekil 4'de gorulebilir.
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s Form4 EE@
Omek Kalitenin Teknik Bilgileri Sonuclar
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Cukurove L Fen Biimien Ensitosy  Urgor BAL  Yid Dog Dr. Nitat (EEIK

Sekil 4. Ornek kaliteye gére yeni konstiriksiyon hesaplamasinin yapildigi ekran

Programin bu sayfasi iki bélimden olusmaktadir;

1. istenen kalitenin mamul ¢dzgli ve mamul atki sikliklarinin
hesaplanmasi
2. Istenen kalitenin imalat sartlarinin tespiti

Girilecek veriler, 6rnek kalite ve istenen kalite icin atki ve ¢dzgu iplikleri
numaralari, adetleri ve harman bilgilerinin girildigi bdlimler 4 cesit iplige gore
ayarlanmigtir. Kullanici ihtiyaci kadarini girmesi yeterlidir. Diger ipliklerinin
bilgilerinin oldugu kisimlarini bos birakmalidir. Ayni durum harman bilgileri bélima
icin de gegerlidir. Ornegin iki harmanli bir iplik igin bilgi girisi yapilacaksa iki adet
harman ve bunlarin % oranlarinin yazilmasi yeterlidir. 1 adet iplik degeri girisi
yapilacaksa adet kismina “1"yazilmaldir.

Ekranda ayrica 6rgu faktoriiniin hesaplanabilmesi igcin ayri bir ekran daha
tasarlanmigtir. Bu boélimin amaci 6rgu faktdérinin degerinin hesaplanmasina
yardimci olmaktir. Orgii faktdrii degeri istenirse drnek kalite ve istenen kalite icin
direkte yazilabilir. istenirse Sekil 5’deki ekran kullanilarak da hesaplanabilir.
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. Form5 g@@

Cozgli Tel Adedi :"
Atk Teli Adedi :"
[ozgi Iplik Atlamalar
12 3 4 5 B 7 8 9 10 11 12 13 14 1% 16 17 18 13 20
T rrrrrir
Atk [ pligi Atlamalan
1 2 3 4 5 B 7 8 89 10 11 12 13 14 15 16 17 18 13 20
T r T
HESAPLA
[;ozgui Faktora
Geri Don
Atk Faktori | _Dederi
i ! Istenilen
Orgli Fakisili Kaliteye Ata | Kaliteye Ata
Temizle
Lukurove H Fen Biimien Ensitisy  Ocgor B4F Y Dog Dr. Nibat CEFIK

Sekil 5. Orgli faktérinin hesaplandidi ekran

Konstiiriksiyon hesaplamasinin  yapildigi ekranda “Orgii  Faktorini
Hesapla” butonuna basilarak bu bdlime ulagilabilir. Bu bolimunde 6rgu faktorindn
hesaplanmasini kolaylastirmak amaciyla hazirlanmigtir. Formda 20x20 boyutuna
kadarki orgulerin 6rgu faktorleri hesaplanabilmektedir.

Orglideki ¢dzgl tel adedi ve atki tel adedi segildikten sonra segilen miktarlar
kadar kutucuk soldan baglanarak doldurulmalidir. Ekranda gerekli veriler girildikten
sonra “Hesapla” butonuna basiimalidir. Hesaplanan degeri nerede kullanilacaksa
(Ornek ya da istenen kalite de@erine) o bolimin butonuna basiimalidir. Bilgi
aktarimi bittikten sonra “Geri Dén” tugsuna basilarak konstiriksiyon hesaplama
bélimine geri donulmelidir. Ekranda “Temizle” butonu da vardir. Bu buton ile
ekrana girilen butln veriler silinir. Yeni bir hesaplama yapilacagi zaman dnce esKi
bilgiler mutlaka silinmelidir.

Tartigsma ve Sonug¢

Bu calismada polyester, viskon ve elastan karisimh kumaslarda kumas
analizinin yapilisi ve analiz sonucunda elde edilen verilerin degerlendiriimesi,
bilinen bir kumas yapisi lzerinden hareketle yeni yapilarin hesaplanmasi, elde
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edilen degerlerden yola gikarak isletme ihtiyaglarinin planlamasi konulari tzerinde
durulmustur. Batun bu konulari kapsayan bir bilgisayar programi gelistiriimistir.

Sonug olarak programla elde edilen degerlerle Uretim degerlerinin yakin
olmasi programin dogru ¢alistiginin bir géstergesi olarak kabul edilebilir. Ozellikle
yeni konsturiksiyon hesaplama ydnteminin bulundudu form farkli bir Gretim
yaklasim olarak genel olarak degerlendiriimelidir.

Bu galisma polyester, viskon ve lycra iceren kumaslar tUzerinde yapiimis ve
program bu dogrultuda hazirlanmigtir. Dider elyaflar lizerine de caligilarak bu
program daha da gelistirilebilir. Program baska bir bilgisayar dilinde de yazilarak
gelistirilebilir. Hesaplanan verileri analiz edilebilecek bir formata gevrilerek tekrar
kullanilabilir bir yapi da eklenebilir.
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