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GunUmuzde, surekli filament iplik olusumunda kullanilan lif kesit sekli ve
iplik lineer yodunlugu gittikge daha farkh sekil ve degerlerde Uretim verisi olarak
tercih edilebilmektedir. Bu iki parametrenin farklilagmasi, uretim hammaddesi olan
lifin ve dolayisiyla tek bir filamentin 6zelliklerini etkilediginden, gerek Uretilen iplik
gerekse kumas karakterleri de bu durumdan etkilenmektedir.

Bu calismada, Ilif kesit seklinin ve iplik lineer yodunlugunun kismen
yonlendirilmis iplik (Partially oriented yarn-POY) ve tekstiire iplik karakteristiklerine
etkisi incelenmistir.

Anahtar Kelimeler: Polyester POY, Tekstiire iplik, Kesit Sekli, Lineer Yogunluk

ABSTRACT

Today, fiber cross-section shape and yarn linear density being used in
continuous filament yarn making can be preferred in different shapes and numbers
as manufacturing data. Since the changing of these two parameters affect the
specifications of single filaments and raw material fibre, both the characteristics of
yarns manufactured and the characteristics of cloth are affected.

In this study, the effects of cross-section shapes and filament linear density
on partially oriented yarn (POY) and texturing yarn characteristics will be analysed.
KeyWords: Poliester POY, Texturing Yarn, Cross-Section Shape, Linear Density

Girig

Sentetik elyaf ve sentetik iplik Ureticileri tarafindan, Uretimde daha fazla
uygulama sansi bulan, belirli degerde sentetik iplik lineer yodunluklar ve belirli
bigimdeki lif kesit sekilleri mevcuttur. Ornegin, en fazla bilinen ve kullanilan diize
kesit sekli yuvarlak (Round) tip kesit seklidir. Ancak, degisen ve gelisen dinya
sartlarinda, bilgi icerigi fazla, farkli 6zelliklerde yeni Grlnler elde etmeye yonelik
arastirma gelistirme ¢alismalari sonucu, elde edilen urin 6zelliklerine yonelik farkh
lif kesit sekilleri tasarlanmaktadir. Ayni sekilde, Uretilen surekli filament ipligin ihtiva
ettigi filament sayilan ve iplik lineer yogunluklari da farkhlagsmaktadir. Bu
gelismelere paralel olarak da urun Ozellikleri degerlendiriimekte ve musteri istegine
dolayisiyla kullanim alanina hitap eden Urtnler tasarlanmaktadir. Bu degiskenlerin
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farklihgi beraberinde degisen degerde, mukavemet-uzama ozellikleri, asinma
direnci 06zelligi, hacimlilik o6zelligi, v.b. O6zellik/6zellikler ihtiva eden Urinler
olusmasini saglamistir. Sonugta musterinin istedigi kullanim alaninda aranan
Ozelliklere gére de urun cesitliligi artmistir. Elbette, musterinin her istedigi 6zelligi,
tek bir drinde bir araya getirmek mumkin degildir ancak énemli olan 6ne ¢ikan
Ozelligi elde etmektir. Bu 6zellik/6zelliklerden bazilari da lif kesit sekli formundaki,
surekli filament iplik lineer yodunlugundaki, filament sayisindaki, v.b. degisiklikler
ile saglanabilmektedir.

Bu calismada, lif kesit sekli ve iplik lineer yogunlugu olmak Uzere, etkisi
incelenecek olan 2 temel faktér bulunmaktadir. ipliklerin sahip olduklar lineer
yogunluklar, POY icin 133dtex ve 283 dtex, tekstire iplikler igin ise 84 dtex ve 178
dtextir. S6z konusu lif kesit sekilleri ise, round (Yuvarlak), trilobal (Ug loblu), tetra
(Dért kanalli) ve octolobal (Sekiz loblu) olarak siralanmaktadir (Sekil-1).
Calismada, elde edilen verileri s6z konusu faktorlere (Lineer yogunluk ve kesit
sekli) dayandirmak igin, etkisi incelenecek olan parametre disindaki tim degisken
degerlerinin (Uretim parametreleri) sabitliginin korunmasi ¢ok blylk 6nem arz
etmektedir, bu acidan etkisi incelenecek olan faktorler disindaki tim parametreler
sabit tutulmustur. Dolayisiyla, sadece cesitlilik gosteren surekli filament iplik lineer
yogunlugunun ve lif kesit seklinin, s6z konusu ipliklerin (POY ve tekstire iplik)
Ozelliklerine etkisi incelenmistir.

a. Round b. Trilobal

c. Tetra

Sekil 1. Mono Filament Kesit Sekil Fotograflari

[ a. Round (Yuvarlak), b. Trilobal (Ug Loblu), c. Tetra (Dért Kanalli), d. Octolobal (Sekiz Kanall)]

Materyal ve Metot
Materyal

Polyester iplikler tekstiide 6énemli yere sahip sentetik ipliklerdir. Iy
derecede saglamlik ve dayanikhlik, gerilmeye ve i1sinmaya karsi dayanim, glve
yemezlik, elastiklik gibi 6zelliklerinin iyi olmasi, bakim kolayli§i ve yikama sonrasi
¢abuk kuruma 6zelliginden dolayi son derece yaygin kullanim alanlarina sahiptir.
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Polyester iplik, kesikli halde Uretilebilecedi gibi, sirekli filament iplik seklinde de
uretilebilmektedir.

Calismada s6z konusu olan iplik turd, polyester surekli filament ipliktir.
Polyester polimer hammaddesinden olusan filamentler, kismen oryante edilerek,

POY sirekli filament iplikler elde edilmistir. Sirekli filament ipliklere
tekstlre islemi olarak, yalanci bukim tekstire islemi uygulanmistir. Her iplik igin
ayni makine parametreleri kullanilmistir. Yalanci bukim teksture islemi ile kismen
oryante olmus sirekli filament ipliklere, 1,60 oraninda ¢ekim verilmistir ve tekstire
islemi sonrasi, 283dtex lineer yogunluga sahip iplikler 178dtex, 133dtex iplik lineer
yogunluguna sahip iplikler ise 84dtex iplik lineer yogunluguna sahip Urin
yapisindaki iplikler haline gelmiglerdir. Cizelge 1'de calismanin iki materyalini
olusturan POY ve tekstlre iplik 6zellikleri yer almaktadir.

Cizelge 1. POY ve tekstire iplik 6zellikleri

POLYESTER SUREKLI FILAMENT iPLIK ve TEKSTURE iPLIK

Iplik Lineer Yogunlugu Filament Sayisi Lif Kesit Sekii
(adet)

283 dtex ve 133 dtex Round

Trilobal
(POY) a4 L
etra
178 dtex ve 84 dtex Octolobl
(Teksture Iplik)

Metot
POY (Partially Oriented Yarn) Uretimi

Calismanin iki temel materyalini olusturan, POY ve teksture iplik Gretimleri
ve bu Urinlere uygulanan testler ile ilgili gerekli bilgilere bu bolimde yer verilmistir.
Polyester polimer olusumu, ¢esitli ve belirli evrelerin bulundugu, buyik 6nem ve
hassasiyet gerektiren bir dizi kimyasal reaksiyon ile gergeklestiriimektedir.
Polyester polimer olusumu, Mono etilen glikol (MEG)'un dimetil terefitalat (DMT)
veya MEG'in terefitalik asit (TPA) ile belirlenen sartlarda reaksiyona girmesiyle elde
edilmektedir. Calismanin gergeklestirildigi Advansa SASA Polyester A.$'de
polyester polimer olusumu DMT maddesi ile gerceklestiriimektedir.

Polimerizasyon isletmesinden, POY Uretimi igin transferi gerceklestirilen
polyester polimer madde, “Kafa Motoru” adi verilen elemanlara emme ve dagitma
borulari (Manifold) ile beslenmektedir. Kafa motorlari olarak adlandirilan
elemanlarin goérevi, haznelerine aldiklar akigskan polimer maddeyi, kendi eksenleri
etrafinda donerek, pompalara belirli miktarda basmaktir.

Polimer maddenin sevk edildidi eriyik pompalari, polimer eriyigini
filtrelemek ve dizenin igindeki kiguk deliklerden figkirtilarak filamentler haline
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getiriimek Uzere Uniform bir akis seklinde diize paketlerine beslemektedir, Pes
POY surekli filament dretimi icin gerekli olan ve polimer maddenin igerisinden
gecerek gerek istenilen safliga, gerek istenilen kimi yapisal Ozelliklere sahip
olmasini saglayan elemanlara “Paket” adi verilmektedir. Paket elemanlarindan
gegen polimer madde, istenilen safliga ulasmasinin ardindan istenilen incelikte,
filament sayisinda ve lif kesit seklinde dizelerden basiimaktadir. Dizeden basilan
filamentler hemen akabinde kuveng¢ havasi ile sogutulmakta ve her bir filament bu
sicaklik farkinin olusturdugu etki ile katilagsmaktadir. Katilasan filamentlerin
birbirine tutunabilmesi ve gesitli islemler sirasinda direk ya da dolayh (sirtinme)
olarak maruz kalabilecekleri sicakliga direng géstermeleri icin, belirli miktarda ve
O0zel formilasyona sahip finish maddesi olarak isimlendirilen yad maddeleri
almalari gerekmektedir. Yaglayici madde filamentlere bir aplikator tarafindan
uygulanmaktadir. Filamentlerin aldiklar yaglayici madde sayesinde, multifilamenti
olusturan her bir monofilamet birbirine tutunabilmekte ve multi filament halini alan
artin, nihai yapisini kazanacagi uretim bolimine kilavuzlar sayesinde
yonlendiriimektedir. S6z konusu Uretim bdlgesinde, multiflament yapiya belirli
miktarda ¢ekim verilmekle beraber, filamentler bir miktar yalanci bikim etkisine de
maruz birakilmaktadir. Multifilament yapisi asil ¢ekimi, dizeden fiskirma hizi ile
godet 1 adi verilen silindirler arasindaki dénme hizi farkindan dolayi kazanmaktadir
(Sekil-2). iki doner silindir arasinda bulunan dolama basing bolimi ile sirekli
filament ipliklere yalanci bikim veriimektedir. Godet 2 nin hizi dislk tutularak,
surekli filament iplige bir miktar gevseklik verilimekte ve dolama basin¢g bdlimu
aparatlarindan dflenen hava sayesinde, iplik bir hava girdabi etkisine maruz
birakilarak bukim almaktadirlar. Dolama basin kabininde yer alan hava girdabi
elemanlarina “Orifice” ismi verilmekte ve belirli basingtaki hava bu elemanlarin
Uzerindeki farkli yonlere bakan deliklerden Uflenerek, aralarindan gegen filamentleri
etkisi altina almaktadir. Ancak, surekli filament ipligin her iki ucu da tutuldugu igin
burada verilen bikim gergek bir bikim degil yalanci bir bikimduir. Bununla
birlikte, her bir mono filament hava girdabi etkisiyle, birbirine daha iyi
tutunmaktadir. Godet 1 Uzerinden gecen sirekli flament iplikler ardindan dolama
basin¢ kabinine gelmekte ve burada maruz kaldigi yalanci bukim sonrasinda
Godet 2 doner silindiri Uzerinden ge¢cmektedir. Bu islemlere maruz kalan iplik son
olarak sarim bdlgesine kilavuzlar ile ydnlendiriimektedir (Sekil-2).

CODET?
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Sekil 2. Kismen oryante olmus surekli filament iplik (POY) Uretimi
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Cekim ve bukim iglemlerine maruz birakilan sirekli filament ipligin sarim
bdlgesinde bobinlere sariimasi ile POY Uretim islemi tamamlanmaktadir.

Tekstiire iplik Uretimi

Surekli filament ipliklere, yalanci bukim tekstire islemi ile teksture iplik
yapisi kazandirilmistir. Bu galismada, s6z konusu POY drlnlerine kazandirilan
yalanci bukim igslemi Sekil-3’de sematik olarak gdsterilmistir.
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Sekil 3. Yalanci biikiim tekstire islemi (Advansa SASA, 2007)

Tekstire makinesinin cagligina yerlestirilen bobinlerden cekilen iplikler,
kilavuzlardan gegctikten sonra, besleme silindirleri ile Ust i1siticiya beslenmekte ve
burada isitiimaktadirlar. Besleme silindir donls yontne gbre iplik belirli ydnde
bikim almaktadir. Ust Isitici kabinin sicakhg! 180-200°C civarindadir. Isinan iplik,
ortam sicakligina yakin bir sicaklikta bulunan soguk plakalarin arasindan
gecmektedir. Soduk plakalardan ¢ikan iplik, i¢ ice gecmis ve ayni ydnde dénen
diskler (Seramik+poliiretan diskler) arasindan (yalanci bukim Unitesinden)
gecmektedir. BukUim silindirlerinin ardindan, iplik Unitens Unitesinden ge¢cmekte ve
dlzgunsuzlik degeri bu Unitedeki sensoérler yardimiyla olgllerek, sonuglar
elektronik panelde grafiksel olarak gozlemlenebilmektedir. Diskler arasindan gegen
iplik bu bolgeyi terk ettigi an, Gzerindeki bukim acgiimaktadir. Clnkl yalanci bikim
prensibinden de hatirlanacagi gibi, ipligin bir ucu besleme silindirleri diger ucu ise
¢ikis silindirleri tarafindan tutuldugu igin burada verilen bukim vyalanci bir
bikimduir. Surekli filament iplik, strtinme disklerinin ardindan bir silindir gifti
arasindan gecerek sicaklik dederi yaklasik 160°C olan alt Isiticiya beslenmektedir.
Alt isitici ¢ikisinda bulunan ¢ikis silindirlerinin hizi, isitici girisinde yer alan silindir
¢ifinden daha distk oldugu igin, surekli filament iplik burada bir miktar
rahatlamakta bununla birlikte sdrekli filament ipligin tekstire Ozellikleri
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sabitlenmektedir. Bu ylizden bu bdélime fiske bolimi adi da verilebilmektedir.
Yoénlendirme silindirleri yardimiyla, finish maddesi verilen tekneye gelen iplik,
burada belli oranda yaglayici ile muamele edilmektedir. Daha sonra iplik sarim igin,
sarim Unitesindeki bobinlere ilerlemekte ve sarim islemi gerceklesmektedir.

POY ve Tesktiire ipliklere Uygulanan Testler
Uretimi tamamlanan POY ile tekstiire ipliklere bazi fiziksel testler

uygulanmistir. Fiziksel testler, gerek s6z konusu faktor etkilerini incelemek gerekse
Uretimde sabit tutulan parametrelerin kontrolinin yapilmasi amaglari ile
uygulanmustir. iplik numuneleri, testlere baslamadan énce standart ortam sartlari
olan, 20°C + 2 sicaklikta ve %65 * 2 bagdil nemde iklimlendirilmistir.
POY surekli filament ipliklere uygulanan fiziksel testler,

= iplik Lineer Yogunluk Tespiti Testi,
Elyaf Enine Kesit Sekli Tayini,
iplikte Finish (Yaglayici) Madde Miktari Tespiti,
DTI (Draw Tension Instrument) Seviyesi Tespiti,
Mukavemet-Uzama Testi (CN-%),
iplik Diizglinstizlik Testi,
seklinde siralanmaktadir.
Teksture ipliklere uygulanan fiziksel testler,

= iplik Lineer Yogunluk Tespiti Testi,
Lif Kesit Sekli Tayini,
iplikte Finish (Yaglayicl) Madde Miktari Tespiti,
Mukavemet-Uzama Testi (CN-%),
Sicakta Cekme Testi Tayini (%),
Kivrim Buzulmesi Testi (%), seklinde siralanmaktadir.
ipliklere uygulanan testler sonucunda, faktor etkisini incelemek igin sabit
tutulan dretim parametrelerinin (DTI seviyesi, lineer yogunluk tespiti, yaglayici
madde miktari, ipliklerin igerdigi filament sayisi tespiti) sabitligini korudugu tespit
edilmistir. Faktor etkilerinin incelenecegi test sonuglarina bir sonraki bélimde yer
verilmigtir.

Bulgular ve Tartigsma

Daha 6ncede belirtildigi gibi, bu ¢alismada 2 temel faktdr yer almaktadir.
Bu faktorler, lif kesit sekli ve surekli filament iplik lineer yogunlugudur. Bu 2 temel
faktorun iplik 6zellikleri Gzerindeki etkileri asagida verilmistir.

a. POY Dizgunsuzlik ve Mukavemet-Uzama Test Sonuglari

POY’lara uygulanan test sonuglari, temel faktor etkilerine goére

gruplandirilarak gizelgeler halinde asagida yer almaktadir.
Cizelge 2'de kesit sekli parametresinin, POY sirekli % duzgunsizlik

Ozelliklerine etkisi gériimektedir.
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izelge 2. Kesit seklinin POY %diizgiinsuzlik 6zelligine etkisi-133dtex

Bl iplik Lineer

Ozellikleri o 9 .

Yogunlugu Filament Kesit Sekli Uster

- (dtex) Sayisi (%)
Iplik
Tarleri
133F34 133 34 Round 0,84
133F34 133 34 Trilobal 1,30
133F34 133 34 Tetra 1,76
133F34 133 34 Octolobal 1,64

Cizelge 2’de gorilecedi Uzere, 133 dtex lineer yogunlukta, 34 filamentli
round, trilobal, tetra ve octolobal kesit sekillerine sahip POY %dizgiinsizlik
degerleri, kesit sekillerindeki farkhlik ile dedismektedir. En ylksek dizglnsuzlik
degerine tetra kesit sekli sahip iken, en az diizglinstzlik round kesit sekline sahip
POY’da gorulmektedir.

Cizelge 3. Filament kesit seklinin mukavemet-uzama 6zelliklerine etkisi-283 dtex

s iplik Lineer
Ozellikleri o 9
Yogunlugu Kopma
. o Mukavemet Uzama
(dtex) — Kesit Yuka o
. Sekli (N) (cN/dtex) (%)
Iplik
Turleri
133F34 133-Round 2,90 2,18 132,8
133F34 133-Trilobal 2,50 1,88 117,3
133F34 133-Tetra 2,73 2,05 129,3
133F34 133-Oct. 2,68 2,02 126,8

Yukarida yer alan Cizelge 3’de gorildigu gibi, 133 dtex lineer yogunlukta
34 filamentli, round, trilobal, tetra ve octolobal kesit sekillerine sahip POY surekli
filament ipliklerin, mukavemet-uzama degerleri, kesit sekillerindeki farklilik ile
degdismektedir. En ylksek mukavemet degerine round kesit sekilli POY surekli
filament iplik sahip iken, en dusuk mukavemet degeri trilobal kesit seklinde
gorulmektedir. Kopma yuki degerleri mukavemet degerleri ile paralellik
gostermektedir. En yiksek %uzama degeri round kesit seklinde goérulirken, en
disUk uzama degeri, trilobal kesit seklinde gérilmektedir.
Cizelge 4’de kesit sekli parametresinin, 283 dtex POY surekli filament iplik %
diizglinsuzlik 6zelligine etkisi goriimektedir.
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izelge 4. Kesit seklinin POY %dizglnsuzlik 6zelligine etkisi-283 dtex

Bl iplik Lineer
Ozellikleri o 9 .
Yogunlugu Filament Kesit Sekli Uster

. (dtex) Sayisi (%)
Iplik
Turleri
283F34 283 34 Round 0,45
283F34 283 34 Trilobal 0,56
283F34 283 34 Tetra 0,67
283F34 283 34 Octolobal 0,53

Cizelge 4'de gorilecegi Uizere, en yuksek diizglinsiizlik dederine tetra kesit
sekilli POY sahip iken, en dusik % dizglnsizlik degeri round kesit seklinde
gOrulmektedir.

Cizelge 3 ile Cizelge 4’de yer alan degerler kiyaslanarak degerlendirildiginde,
diger butun faktorler ayni olmakla beraber, POY % duzginslzlik degerine, lineer
yogunluk parametresinin etkisi gortilmektedir. Cizelgelerden de gérilecegi Uzere,
lineer yodunluk degeri 133 dtex'ten 283 dtex’e yukseldiginde, tum ipliklerin %
dizglinsuzlik degeri dismektedir. Dolayisiyla, lineer yogunluk faktérinin
dlzgunsizlige etkisi bulunmaktadir.

Cizelge 5. Kesit seklinin POY mukavemet-uzama 6zelliklerine etkisi-283 dtex

- iplik Lineer
Ozellikleri Yoi .
ogunlugu Kopma
- . Mukavemet Uzama
(dtex)-Kesit YUku 7

) Sekli (N) (cN/dtex) (%)
Iplik
Tarleri
283F34 283-Round 6,05 2,14 124,6
283F34 283-Trilobal 5,08 1,80 111,7
283F34 283-Tetra 5,62 1,99 125,7
283F34 283-Octolobal 5,55 1,96 121,7

Cizelge 5.'de goérilecedi Uzere, 283 dtex lineer yogunlukta 34 filamentli,
round, trilobal, tetra ve octolobal kesit sekillerine sahip POY surekli filament
ipliklerin, mukavemet-uzama degerleri, kesit sekillerindeki farkhlik ile
degdismektedir. En ylksek mukavemet degerine round kesit sekilli POY surekli
filament iplik sahip iken, en disik mukavemet degeri trilobal kesit seklinde
gorilmektedir. Kopma yuki degerleri mukavemet degerleri ile paralellik
gOstermektedir. En ylksek %uzama degeri round kesit seklinde gorillirken, en
dusuk uzama degeri, trilobal kesit seklinde gérulmektedir.

Cizelge 3 ile Cizelge 5 beraber incelendiginde, lineer yogunluk
parametresinin, mukavemet ve uzama 6zelliklerine etkisi gorulecektir. Kesit sekli ve
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filament sayisi sabit olan POY siirekli filament ipliklerde, lineer yogunluk degeri 133
dtex’ten 283 dtex’e yukseldiginde mukavemet ve uzama degerleri dismektedir.

b. Tekstiire iplik Diizglinsiizlilk ve Mukavemet-Uzama Test Sonuglari
Cizelge 6’da kesit sekli degisiminin, tekstlre iplik mukavemet ve uzama
Ozelliklerine etkisi gérilmektedir.

Cizelge 6. Kesit seklinin tekstiire iplik mukavemet-uzama 6zelliklerine etkisi-84dtex

'(P.J"Z" iplik Lineer
' Yogunlugu Filament Kesit Sekli Mukavemet Uzama

iplik (dtex) Sayisi (cN/dtex) (%)
Tarleri

84F34 84 34 Round 4,03 30,04
84F34 84 34 Trilobal 3,68 23,95
84F34 84 34 Tetra 3,88 26,99
84F34 84 34 Octolobal 3,90 28,12

Cizelge 6’da gorilecegi Uzere, 84 dtex lineer yogunluga sahip, round,
trilobal, tetra ve octolobal kesitli tekstlre ipliklerin mukavemet ve uzama degerleri,
kesit sekillerindeki farklilik ile degismektedir. S6z konusu tekstire iplikler arasinda
en mukavemetli iplik round kesit sekline sahip iplik iken, en dislik mukavemet
degerine trilobal kesitli iplik sahiptir. % uzama degerleri, mukavemet degerleri ile
paralellik gostermekte ve en yuksek uzama degerine round kesitli tekstire iplik
sahip iken, en dusik uzama degerine trilobal kesitli iplik sahiptir.

Cizelge 7'de kesit sekli 6zelliginin, tekstire iplik kivrilma (Crimp) ve sicakta
¢ekme (Shrinkage) 6zelliklerine etkisi gortilmektedir.

Cizelge 7. Kesit seklinin tekstulre iplik kivrilma ve sicakta gekme 6zelliklerine
etkisi-84dtex

Tpiik

_ Ozellileri | cC cv | cs e
Iplik (%) (%) (%)

lik (%)
Tarleri
84F34-Round 24,06 15,1 81,53 2,50
84F34-Trilobal 18,84 12,58 78,17 2,69
84F34-Tetra 18,28 11,43 79,95 2,75
84F34-Octolobal 20,88 13,58 81,2 2,50

Cizelge 7’de gorulecegi Uzere, 84 dtex lineer yogunluga sahip round kesitli
teksture ipliklerin, % kivrilma ve % sicakta gekme degerleri, kesit sekillerindeki
degisim ile farkhlasmaktadir. S6z konusu tekstire iplikler arasinda % CC degeri en
yuksek olan iplik round kesitli teksture iplik iken, tetra kesitli iplikte en disuk oldugu
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gorilmektedir. % sicakta ¢cekme degerleri incelendiginde ise, sicakta en fazla
cekme gosteren ipligin tetra kesitli iplik oldugu goérilirken, sicakta en az ¢eken
ipliklerin octolobal ve round kesitli iplikler oldugu goérilmektedir.

Cizelge 8'de kesit sekli 6zelliginin, tekstire iplik mukavemet ve uzama
Ozelliklerine etkisi gérilmektedir.

Cizelge 8. Kesit seklinin tekstire iplik mukavemet-uzama 6zelligine etkisi-178 dtex

] plik Lineer
) Yogunlugu Filament Kesit Mukavemet Uzama

iplik (dtex) Sayisi Sekli (cN/dtex) (%)
Tarleri

178F34 178 34 Round 4,01 30,84
178F34 178 34 Trilobal 3,54 23,80
178F34 178 34 Tetra 3,70 28,42
178F34 178 34 Octolobal 3,73 28,92

Cizelge 8de gorildigu gibi, 178 dtex lineer yogunluga ve 34 filamente sahip,
round, trilobal, tetra ve octolobal kesitli tekstire ipliklerin mukavemet ve uzama
degerleri, kesit sekillerindeki farklilk ile degismektedir. S6z konusu tekstire iplikler
arasinda en mukavemetli iplik round kesit sekline sahip iplik iken, en disuk
mukavemet degerine trilobal kesitli iplik sahiptir. % uzama degerleri, mukavemet
degerleri ile paralellik gdstermekte ve en yiksek uzama de@erine round kesitli
tekstlre iplik sahip iken, en dislk uzama degerine trilobal kesitli iplik sahiptir.

Cizelge 6 ve Cizelge 8 beraber degerlendirildiginde, lineer yogunluk
degerindeki degisimin mukavemet ve uzama o6zelliklerine etkisi gorilecektir. Kesit
sekli ve filament sayisi sabit olmak Uzere; lineer yogunluk degeri 84 dtex’ten 178
dtex’e yukseldiginde, mukavemet degerlerinde bir miktar azalma oldugu
gOrulmektedir. % uzama degerleri ise, lineer yogunluktaki yikselme ile artmistir.

Cizelge 5.16’de kesit sekli 6zelliginin, tekstire iplik kivrilma (Crimp) ve
sicakta gekme (Shrinkage) 6zelliklerine etkisi goriimektedir.

Cizelge 9. Kesit seklinin tekstlre iplik kivriim buzilmesi ve sicakta cekme
Ozelliklerine etkisi-178 dtex

i iplik

Ozellikleri cc CM cs zlgs:qt:
" 0, 0, 0,
iplik (%) (%) (%) (%)
Turleri
178F34-Round 30,15 18,51 80,55 3,53
178F34-Trilobal 22,15 14,32 76,11 3,50
178F34-Tetra 21,10 12,7 77,23 3,49
178F34-Octolobal 21,95 14,27 77,39 3,35
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Cizelge 9'da gorilecegi Uzere, 84 dtex lineer yodunluga sahip round,
trilobal, tetra ve octolobal kesitli teksttre ipliklerin, % kivrilma ve % sicakta gekme
degerleri, kesit sekillerindeki degisim ile farklilagsmaktadir. S6z konusu tekstire
iplikler arasinda % CC degeri en yuksek olan iplik round kesitli tekstlre iplik iken,
bu degerin tetra kesitli iplikte en dusuk oldugu goérilmektedir. % sicakta ¢gekme
degerleri incelendiginde ise, sicakta en fazla gcekme gdsteren ipligin trilobal kesitli
iplik oldugu gorulirken, sicakta en az geken ipligin octolobal kesitli iplik oldugu
g6rilmektedir.

Cizelge 7 ve cizelge 9 beraber degerlendirildiginde, lineer yogunluk
degerindeki degisimin % CC (Kivrim buzilmesi) ve % Sicakta gekme degerlerine
etkisi gorulecektir. Kesit sekli ve filament sayisi sabit olmak Uzere; lineer yogunluk
degeri 84 dtex’'ten 178 dtex’e yiukseldiginde, kivriima degerlerinde artis oldugu
gorilmektedir. % sicakta cekme degerleri ise, lineer yogunluktaki ylikselme ile
artmigtir.

Sonug ve Oneriler
POY Test Sonuglarinin Degerlendirmesi
= (Cizelge 2 ve Cizelge 4 incelendiginde, en iyi diizglin iplik yapisini round
kesit seklinin sagladigi, kesit seklindeki lob ve kanal ylzeylerinin
beraberinde daha dizglnsliz bir iplik yapisi olusturdugu goériimektedir.
Ayni zamanda, calismada yer alan diger kesit sekilleri icinde en ylUksek
mukavemet degerine de round seklin sahip oldugu goéralmuagtar.
= Lineer yogunluktaki farkhlik degerlendirildiginde, s6z konusu 283 dtex
lineer yogunlug@a sahip ipligin ayni 6zelliklerdeki 133 dtex lineer yogunluga
sahip iplige gore daha disik mukavemet ve uzama deg@erine sahip oldugu
gOrulmektedir. Lineer yogunluktaki disus ile mukavemetin artmasi, iplik
inceligine, POY Uretimi sirasinda, gerek quench havasinin gerekse ¢gekme
islemlerinin daha etkili olarak, kristalin bdlge oraninin fazlaligi ile
iligkilendirilebilir.
* plik lineer yodunlugu arttikca, % diizglinsizlik degerinin azaldigi
gorulmektedir (Cizelge 2 ile Cizelge 4) .
= Cizelgelerde yer alan % uster, mukavemet-uzama gibi degerlerin kesit
sekillerine gdre siralanmasi, gerek ayni ipligin kalin numarasinda gerekse
ince numarasinda benzerlik gdstermektedir.

Tekstire iplik Test Sonuglarinin Degerlendirmesi

= Tekstlre iplik ile POY mukavemet degerleri genel olarak incelendiginde,
tekstire iplik mukavemet degerlerinin POY sirekli filament iplik
mukavemet degerlerine gore daha yiiksek oldugu gorilmektedir (Cizelge 3
ve Cizelge 6, Cizelge 5 ve Cizelge 8 ). Bu sonug elbette beklenendir.
Teksture islemi sonucu ipliklere verilen ¢ekim ile, iplik yapisindaki kristalin
bélge orani artmakta ve iplik daha mukavim bir yapi kazanmaktadir Ozkan
(2008)
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= Tekstlre iplik ile POY uzama degerleri kiyaslandiginda, tekstiire edilen
ipliklerdeki uzama o6zelliklerinin distigl goérulmektedir (Cizelge 3 ve
Cizelge 6, Cizelge 5 ve Cizelge 8 ). ipliklerdeki uzama 6zelligi istenilen bir
Ozellik olmakla beraber; POY uzama degerleri olduk¢a yiksektir ve
istenilen degerlerin ¢cok Uzerindedir. Bu yuUzden iplik nihai halini tekstlire
islemi ile kazanirken, fazla uzama degerleri de elimine edilmektedir.
= Round, trilobal, tetra, hexsa ve octolobal kesit sekline sahip tekstire iplik
mukavemetleri kiyaslandiginda, tim gruplar arasinda en yiksek
mukavemet degerine round kesit seklinin sahip oldugu gérilmektedir.
Bu calismada yer alan faktor etkilerinin 6rme kumas dlizeyinde de
incelenmesi sonraki bir galisma olarak amaclanmaktadir. Bu acgidan, Uretilen
tekstire iplik bobinleri 6zenle muhafaza edilmektedir.
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